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Горизонтальный свинцовый экструдер для 
производства кабеля для погружных 
центробежных электронасосов

• 	 специальная конструкция для работы под 
высоким давлением на высоких 
скоростях 

• 	 установка на полу цеха без фундамента

• 	 полная автоматизация

• 	 контроль температуры +/- 2°C

• 	 гомогенность свинцового покрытия с 
минимальными допусками

• 	 высокая защита от влаги

• 	 непрерывное производство в течение 
нескольких недель

• 	 высокая надежность и простота 
обслуживания

LEH

Фирма оставляет за собой право на внесение изменений в спецификацию в связи с техническим развитием и прогрессом. 03.2020 

Технические данные (диапазон прессовального блока)

прессовальный блок диаметр по оболочке

9“В 6-50 мм

радиальная толщина от 0,7 мм для малых 
диаметров

Выпуск продукции - в зависимости от сплава

скорость линии (PbCu) до 50 м/мин (в 
зависимости от 
диаметра)

Размер плавильного тигеля

10 тонн


